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한국로디아㈜   

Safe 
Healthy 
Eco-friendly 
Energy-saving  
 
 



솔베이 그룹 (Solvay Group) 

Creating a major chemical player Creating a major chemical player 세계적인 정밀화학 전문기업 

1조 
유동성 현금 

회사 특징 

세계 정밀화학업체 9위 

세계 판매 3이내 제품으로 매출액 90% 점유 

급속 성장하는 지역에서 매출액의 40% 점유 

  

세계에 고루 분포된 판매망 

과감한 혁신과 운영에 집중한 지속성장 추구 

본사: 벨기에 브뤼셀에 위치 

 

파리와 브뤼셀에 주식 상장 

2011년 9월, 솔베이그룹과 로디아그룹 합병 

 

3.2조 
세전이익 

19.1조 
매출액 

1.2조 
순이익 

29,100명 
55 국가 

*회사 창립 1863년, 전세계 111공장, 20연구소 보유 

2012년 기준 
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생산 제품 및 서비스 

SILCEA 

NOVECARE 

POLYAMIDE 

ACETOW 

ORGANICS 

PHARMA 
SOLUTIONS 

COATIS 

자동차 
배기가스 제어, 

타이어, 제지 및 
섬유코팅 

시장용 제품 

건축용 첨가제, 
산업용과 장식용 코팅분야 첨가제 

각종 세제, 화장품, 페인트, 접착제, 제지, 
용제, 농약, 섬유, 수처리 및 금속표면 처리용 

제약회사들이 
필요로 하는 
제품과 서비스 

향료, 
중합방지제, 
농화학 제품 

황산 재생 
친환경적  처리 

담배필터 

자동차, 

 전기 및 

 전자 산업에 
엔지니어링 

플라스틱, 

의류 및 
산업용 나일론 

원료를 공급 

ECO 
SERVICES 

• 정밀화학  

• 응용화학  

• 특수 소재 및 서비스 
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사무소 (지역본사) 

연구소 

공장 

한국 내 솔베이그룹 계열사  

인천 

 로디아 실리카㈜ 

     

     한국로디아 ㈜  

     솔베이에너지㈜  

    솔베이코리아㈜ 

서울 

     

    

     한국로디아㈜ 

     솔베이코리아㈜ 

     나노바이오소재연구소 

서울 

     

     한국로디아㈜     AA  

                            EP  

                               PA  

    솔베이에너지㈜  CDM 

    솔베이코리아㈜   FC     

온산 

.매출액: 1 조원(’12) 

.직원 수: 465명 

.그룹 EBITDA기여율: 10% 
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한국로디아㈜ 

.설립: 한불화학 (1991년)         

.인원수: 정직원 320명 (2013년 현재) 

.소재지: 울산시 울주군 온산읍 원산리 751 

.100% 솔베이그룹 (벨기에) 투자 
 
.온산 사업장 (인원 165명): 3개 공장  
 
.생산제품 종류 및 용도  
  1. 아디핀산 (수출 8, 내수 2) 
      폴리아마이드 5, 폴리우레탄(신발밑창, 인조가죽) 5 

 
  2. 폴리아마이드 6.6 (수출 7, 내수 3) 
      엔지니어링 프라스틱 4, 에어백용 실 3, 타이어 코드 3 

   
  3. 엔지니어링 프라스틱 (수출 3.5, 내수 6.5) 
      자동차 6.5, 전기전자 2.5, 산업재 1.0 
 

.사내 상주협력업체 (인원 104명): 3개사 
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1. 화학사고 대응체계  

 

2. 비상대응 활동 

 

3. 주요 성과 및 파급효과 
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안전보건 경영시스템 

구분 설명 적용부문 

SOLVAY WAY 
Corporate Social Responsibility 

솔베이 기업의 사회적 책임 전 사업장 

SCMS* 

Solvay Care Management System 

솔베이 HSEPT 시스템 

(핵심) 
전 사업장 

DRC 
Direction Responsible Care 

솔베이 그룹 HSEPT 절차서 전 사업장 

*SCMS는 솔베이 HSEPT 관리 시스템 (Solvay Care Management System)으로,  ISO9001, 

ISO/TS16949, ISO14001, OSHAS18001, PSM, Responsible Care와,  3RSP, 3RSTMD, CSR (Solvay 

Way), WCM, AIB, SEVESO 등의 요건을 포함 
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SCMS 란? 

•솔베이 HSEPT 관리시스템 

 

•시작: 1999년 

•구성: 13개 요소, 115개 세부요건 

•범위: 보건·안전·환경·제품·운송 (HSEPT)  

•대상: 솔베이그룹 소속 모든 사업장 및 협력업체  

•목표: 안전·환경·보건 사고 zero  손실 zero 
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4. 비상대책   

(화학사고 대응) 

5. 구조와 조직 

8. 교육훈련 

관리 

10. 설비 보전 6. 물품과 

서비스의 구매 

7. 내부 규정 9. 내부 의사소통 

및 HSEPT 홍보 

11. HSEPT 사고/사건 처리 

13. 외부 의사소통 

12. 감사 

1. 경영검토 및 

    책임  

2. 위험성 평가 및 관리 3. 법적 및 자발적 
요구사항 

SCMS 체계와 요소 
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1. 정보 제공  

 

2. 대응 + 보호 및 피난   

 

3. 내부 + 외부 소통 

 

4. 업무에 복귀 

 

5. 재 가동 

1. 필요성 파악 

 

2. 비상계획: 대응 및 자원   

 

3. 비상 지침  

 

4. 소통 준비 

 

5. 훈련  + 평가  

 

6. 위기 관리 

 

비상 발생 전에는 비상 시에는 

화학사고 대응체계 (비상 대책) 
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HSEPT 위험성 평가기법 

사전에 유해성을 식별하고 위험성을 평가하여, 부적합한 경우 이를 관리한다. 

분 야 위험성 평가 방법 일상 분석 비 일상 분석 비 고 

1. 보건 
CTA 

MEDEXIS 

•기존설비 및 

활동 

•5년 주기 

100% 재검토 

• 변경관리 시 
 

• 신규의 

프로젝트/공정/비 

공정/설비/작업/제품/계
약/운송  
 

• 잠재적 심각한 

사고/사건 후 
 

•비상정지 바이패스 

위험성 

평가팀에 

의해 실시 

2. 사람 안전 - 

3. 공정 안전 SRD, PHR 

4. 환경 EIA 

5. 제품 RASP 

3RPS 
6. 운송 

QTA,  

C-TPAT, 

3RSTMD 

• CTA: critical task analysis 
• MEDEXIS: medical exposure information system 
• SRD: safety review on diagram, 위험성이 높고 복잡한 공정에 대한 위험성 평가 기법 
• PHR: process hazard review, 위험성이 낮고 비교적 간단한 공정에 대한 위험성 평가 기법 
• EIA: environmental impact analysis 
• RASP: risk assessment on product 
• QTA: quantitative transport risk analysis 
• C-TPAT: customs-trade partnership against terrorism 
• 3RSTMD: management system of Solvay rules and recommendations for transportation safety for dangerous goods  
• 3RPS: Solvay’s requirements and recommendations for product stewardship   
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안전보건방침, 목표, 전략 

12 



비상대응 조직체계 
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1. 화학사고 대응체계 

 

2. 비상대응 활동 

 

3. 주요 성과 및 파급 효과 
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비상 시나리오 필요성 파악 
• 2005년도부터 지속적으로 발굴하여 전체 24개의 시나리오 파악 

• 2012년에 현실성 및 위험도를 고려, 일부 19개로 통합함.  
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비상 시나리오 및 훈련 주기 

•비상 훈련: 각 시나리오 별 3년 주기로 실시로, 전 직원이 참가하고 있음. 
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• 공정 위험성 평가 과정 중, 다양한 요인에 의해 발생된 30건의 중복 시나리오 발췌 
• 계측기/제어기 오류: 온도, 유량, 압력, 수위, 농도 
• 유틸리티(냉각수 등) 공급 이상  
• 상기 요인들에 의해 폭주 반응에 의한  반응기 폭발 시나리오 도출 

 

• 위험도: 솔베이그룹 내 최고 수준인 C (catastrophe) 로 규정됨 
• 안전 장치를 감안한 잔존 위험성은 만족 수준 
• 안전 장치에 대한 정기적인 작동 테스트 및 점검 

 

• PHAST(정량적 분석 프로그램)를 통한 정량적 분석 결과 
• 최고 위험 농도 (216ppm, 5% 사망) NOx 가스, 거리 280m 까지 확산 

 

6. 위기 관리 

비상 시나리오 예: 폭주반응에 따른 반응기 폭발  

280m 

216ppm 
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비상 시나리오 예: 폭주반응에 따른 반응기 폭발  
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비상 시나리오 예: 폭주반응에 따른 반응기 폭발  
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비상 시나리오 예: 폭주반응에 따른 반응기 폭발    
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비상조치 순서 및 집합 장소 

• 비상 상황 별 조치 순서 

.Step 0 : 개인 

.Step 1 : 공장 (조정실) 

.Step 2 : 사업장 (정, 후문) 

.Step 3 : 사업장 외부로 대피  

 

• 외부 신고 (119) 

.Step 2 

.인근업체, 온산공단협회 
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비상장비 보유현황 
.Updated on 18, May '13 

구 분 비상 대비 물품 유지 책임자 비 고 

1. 비상  

통제실 
  
  
  
  
  

 .현황판 부착 자료 

김충근  

(backup: 

김영재) 

  

  1)전화번호  직원, 근무장소, 관공서, 그룹사 

  2)Site plot plan, 소방펌프실 PID   

 .전화기,  LAN cable, fax, radio/TV  각 1개 이상 

 .Lantern, Rain coat  각 10개 이상 

 .Loud speaker 등  2개 이상 

2. 현장 

(비상훈련) 

 .소방펌프, 소화기   

 .공기 호흡기, 들것, 차량    

 .연막탄, 깃발/호각     

 . 방재사, 중화재    

 .통신설비 (페이징, 무전기) 등   

3. 중요 

소방설비 

 .디젤 소방펌프,  폼소화설비    

 .물분무 설비, 스프링클러, 워터커튼  NAF3, CO2소화설비  

 .비상발전기 등   
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1. 화학사고 대응체계  

 

2. 비상대응 활동 

 

3. 주요 성과 및 파급 효과 
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추진과정의 문제점 및 해결  

No. 문제점 해결 노력 비고 

1 
도입 초기, 관련 직원들의  
업무 가중으로 불만 증가 

유사 시나리오 통합 
시나리오  개수: 24 -> 
19개 (84 -> 61회/3년) 

2 훈련시행 우선순위 혼란 
위험수준에 따라 우선순위 
(priority) 설정 

심각도, 발생 가능성 고
려 

3 안전보건 시설 확대 필요 
안전보건 시설 투자 확대 
• 투자 :  243억 원 (‘04~’12년)       

.안전보건 시설  
투자비율 :  평균 31 % 
.디젤 소방펌프, 워터 커
튼 설치 등 자위소방시
설 설치 
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시스템 

기술 
사고율 

 

시간 

안전문화 

*근거: 영국  ‘HSE’  정기간행물 (2012) 

적정 설계, 운전 및 유지 

“설비”  

맞춤형 

“HSEPT관리시스템” 

 

 1.후면 주차 

2.계단 승강 시 핸드레일 잡음. 

3.수칙위반 즉시보고 

  -현장사원 부적합보고 

  -관리자 안전순찰 

  -경영자 안전순찰 

4.업무 외 사고 보고 

5.비상시에도 뛰지 않음.. 

  

휴먼에러 방지 
로 

현재 우리 회사는 어디에? 
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HSEPT Bird 피라미드  

Bird’s rule; 1 : 10 : 30 : 600 

해결율: 95.1%  92.3% 

보고서 수: 11,143  9,540 

       행동  + 상태 

예
방

 활
동

 

0→0 

24→16  

189→153  

11,454→11,560 

시
정

조
치

 

중대사고  

불안전한 행동, 
불안전한 상태 

아차사고, 사건 

경미사고 이 정보들을 입수하여 
해결하면,  
큰 사고는 예방된다! 

.2011년 -> 2012년 

.단위: 건수 
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수상실적  

환경의 날 (6월 5일)에 대통령상 수상 ! 

전국 공생협력 프로그램 경진대회 (7월 1일)에서  

고용노동부 장관상 수상 !  

*KOSHA 작업위험성 평가 현장실사  

(문서 확인, 인터뷰 및 현장확인) 에서 전국 1위 

 *인터넷에 모범사례로 게재되어 있음. 

산업안전보건의 날 (7월 5일)에  

고용노동부장관상 수상 ! 

2012 
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수상실적  

소방의 날 (11월 9일)에 안전행정부장관상  

수상 ! 

무재해 5배수 달성 (10월 6일) 및 KOSHA 이사장상  

수상 ! 

2012 

2012년에 HSE 그랜드 슬램 달성! 
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기타 운영실적 
• 한국로디아㈜ 직원, 무재해 1,826일 달성 (‘08. 7/3~ ‘13. 7/2 현재)  

• 협력업체 직원/방문자, 무재해 3,149일 달성 (‘04. 12/18~ ‘13. 7/2 현재) 

• PSM,  최우수 등급 ‘P’ (‘04년~, 3회 연속), ‘12년 동남권 PSM 컨설팅 업체로 선정됨. 

• 소방안전, 최우수 등급 ‘1’ (‘10년~) 

• 협력업체 공생협력 프로그램, 최우수 등급 ‘A’ (‘13년~) 

• 비상대응, 최우수 등급 ‘A’ (‘05년~), ‘13년 울산지역  안전 멘토 사업장으로 지정됨. 

• 그룹 비상대응 우수사업장으로 선정 , ‘12년, 일본에서 사례발표  

 

• 환경관리, 최우수 등급 ‘녹색업체’  (‘08년~, 전분야) 

• 녹색성장 leader, 온실가스/에너지 목표관리 100% 준수  

 

• HSEPT시스템 , 솔베이그룹 내 1위  (‘10년~): RC트로피 수상 (‘11년 3월) 

• 기업의 사회적 책임 활동,  솔베이그룹 내 1위 (‘10년~), Solvay Way: 3.62 

• Product-Stewardship, (‘10년~), 3RPS: 2.5 

• 고객만족 활동 기여: AEO/ISO9001/TS16949/ISO14001/OSHAS18001………. 
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파급 효과 

향후 발전 계획 
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비상대응 우수사례 공유 

공정안전 문화 구축 

사업장 내부 비상시나리오 지속 개발 

안전보건환경 프로그램 지속 개발 

현재 

사회적 책임활동 및 외부 의사소통 강화 

인근업체 유해성 파악, 추가(불산누출 등)  

중소업체 PSM 컨설팅 실시 (APP사 등) 

선진 안전리더십 전파 

향후 계획 

외부업체에 지속 교육 및 지도 

*2010~ 2013년 기준, 안전보건환경 (화학사고 대응 포함) 관련,  

  -외부강연 횟수: 56회 (약 4,200명), 

  -벤치마킹 차 내방 업체 수: 42개사 (약 140명)  



감사합니다! 

한국로디아㈜  

안전환경팀장 박현철 

MP: 010-8523-8750 

E-mail: hyun-chul.park@solvay.com 

www.solvay.com 


